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Riemenspanner Art.Nr. 27369 01

A GEFAHR!
Die enthaltene Feder wurde wahrend der Montage unter hoher Zugspannung vorgespannt.
Das Zerlegen des Riemenspanners kdnnte ernsthafte Verletzungen zur Folge haben.
A Der Riemenspanner darf nicht zerlegt werden.
Solange der Riemen noch gespannt ist, darf er weder durchtrennt noch von den Antriebs-
scheiben abgehebelt werden. Dies kann einen Motorschaden verursachen und ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben; und/oder Teile des Antriebs schwer beschadigen.

HINWEIS:

In einigen Fallen wird die Lange des Originalbolzens nicht die richtige Einschraubtiefe haben,
wenn der Bolzen in Verbindung mit dem gelieferten Riemenspanner verwendet wird.

In den meisten Fallen betragt die Lange des Originalbolzens 80 mm. Verwenden Sie neue Bolzen
mit den MalRen des Originalbolzens.

Bei bestimmten Modellen (Cummins 3,9I, 5,91 und 8,3I) wird ein 70 mm Bolzen verwendet. Erset-
zen Sie in diesem Fall den 70 mm Bolzen durch den mitgelieferten 75 mm Bolzen.

In allen anderen Fallen, wenn die Lange des Originalbolzens 75 mm oder langer ist, verwenden
Sie neue Bolzen mit den MalRen des Originalbolzens.

HINWEIS:

Der gelieferte Riemenspanner ist so konstruiert, dass er den Original Riemenspanner an Funk-
tionsfahigkeit gleichkommt oder ihn Gbertrifft. Sollte der neue Riemenspanner nicht richtig passen
oder nicht zufrieden stellend funktionieren, dann Uberprifen Sie noch einmal die fur Ihr Fahrzeug
empfohlene Teilenummer.

Einbau

» Motor abstellen und das Kabel am Minuspol der Batterie abklemmen. Damit kann der Lufterfligel wahrend
des Einbaues nicht mitlaufen.

= Die Spannvorrichtungen sind mit einer quadratischen Offnung versehen, um den Spannarm beim Einbau
drehen zu kénnen. Es wird ein 2"-Vierkant-Imbussschlissel empfohlen.

= Beim Entfernen des alten Riemenspanners den Original Riemenspanner mit den Austausch-Riemenspanner
vergleichen.

» In den meisten Fallen wird ein neuer Bolzen zusammen mit dem neuen Austausch-Riemenspanner geliefert.
Bitte diesen Bolzen anstelle des Originalbolzens verwenden (siehe Hinweis).

= Die Befestigungsflache und die Bolzenaufnahmebohrungen fir den Riemenspanner reinigen und auf Korrosi-
on Uberprifen. Fremdkoérper zwischen dem Riemenspanner und der Befestigungsflache entfernen, da diese
eine Fehlausrichtung der Riemenscheiben verursachen kénnen.

= Einbauen des Austausch-Riemenspanners und genaues Ausrichten der Befestigungsbolzen. Die Vorderseite

der Befestigungsflache des Riemenspanners muss mit der Auflageflache biindig abschlieRen.

Anziehen der Befestigungsbolzen und Einbau des Rippenkeilriemens nach Angaben des Fahrzeugherstellers.

Riemenspanner in die Einbauposition drehen und nicht Uber die Endanschlage hinaus drucken.

Den Riemen um die Rolle des Riemenspanners legen und den Spanner langsam in Arbeitsposition drehen.

Uberpriifen der Riemenfiihrungen auf festen Sitz und korrekte Ausrichtung in der Fiihrungsnut der Riemen-

scheiben. Ist der Riemen aus seiner Position herausgesprungen, muss der Spannvorgang wiederholt werden.

Uberpriifung

» Starten des Fahrzeuges. Der Riemen muss an allen Riemenscheiben stramm gespannt sein, auch auf der
Ruckseite der abgeflachten Riemenscheibe.

= Verschiebt sich der Riemen auf eine Seite der Riemenscheibe, Riemenspanner und Riemenscheiben auf
Ausrichtungsfehler Uberprifen.
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Belt tensioner Art.Nr. 27369 01

A DANGER!
The enclosed spring was pretensioned during assembly under high tensile stress. Dismantling
the belt tensioner could lead to severe injury.
Do not dismantle the belt tensioner.
As long as the belt is still tight, do not cut it or pry it off the drive discs. This can cause engine
damage and lead to severe injury, and/or severely damage the drive components.

NOTE:

In some cases, the length of the original bolt will not have the requisite screw-in depth when used
in conjunction with the belt tensioner provided.

In most cases, the original bolt will have a length of 80 mm. Use a new bolt with the same dimen-
sion as the original bolt.

Some models (Cummins 3,9I, 5,91 and 8,3l) have a bolt of 70 mm. In this case, replace the 70 mm
bolt with the 75 mm bolt provided.

In all other cases, i.e. if the length of the original bolt is 75 mm or more, use a new bolt with the
same dimension as the original bolt.

NOTE:

The belt tensioner provided is designed in such a way that it equals or surpasses the functional
capacity of the original belt tensioner. If the new belt tensioner does not fit or function satisfactorily,
check to make sure that you have the recommended component number for your vehicle.

Installation

Turn off the engine and detach the cable from the minus pole on the battery. This prevents the fan blade from operating
during installation.

The tensioning devices have a square opening for turning the tensioning arm during installation. A ¥2"-square socket-head
wrench is recommended.

When removing the old belt tensioner, compare the original one with the replacement.

In most cases, a new bolt is provided with the replacement belt tensioner. Please use this bolt instead of the original bolt
(see note).

Clean the attachment surfaces and the bolt bores for the belt tensioner and check them for corrosion. Remove any foreign
matter between the belt tensioner and the attachment surface, as it may cause misalignment of the belt tensioner.

Install the replacement belt tensioner and precisely align the attachment screws. The front side of the belt tensioner's
attachment surface must be flush with the bearing surface.

Tighten the attachment bolts and install the ribbed V-belt in accordance with the vehicle manufacturer's specifications.
Turn the belt tensioner to the installation position, without pushing it past the end stops.

Place the belt around the roller of the belt tensioner, and slowly turn the tensioner to its working position.

Check the belt guides for fixed seating and correct alignment in the guide groove of the belt disc. If the belt comes out of its
position, the tensioning process must be repeated.

Check

Start up the vehicle. The belt must be taut between all belt discs, including on the back side of the flattened belt disc.
If the belt slides to one side of the belt disc, check the belt tensioner and belt disc for alignment errors.
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Tendeur de courroie Art.Nr. 27369 01

A DANGER!

Lors du montage, le ressort contenu dans I'emballage a été précontraint sous une tension de
contrainte élevée. Le démontage du tendeur a courroie risque d'entrainer de graves blessures.
Il est interdit de démonter le tendeur de courroie.

Tant que la courroie est tendue, elle ne doit étre ni séparée ni détachée des poulies d'entraine-
ment. Le cas contraire, ceci peut entrainer une panne du moteur ainsi que de graves blessures
et/ou endommager gravement certaines piéces de la transmission.

REMARQUE:

Dans certains cas, la longueur du boulon d'origine est susceptible de ne pas avoir la profondeur de
vissage requise lorsque le boulon est utilisé en combinaison avec le tendeur de courroie livre.
Dans la majorité des cas, la longueur du boulon d'origine est de 80 mm. Utiliser un boulon nou-
veau avec les dimensions du boulon d'origine.

Sur certains modéles (Cummins 3,91, 5,91 et 8,3l), c'est un boulon de 70 mm qui est utilisé. Dans
ce cas-la, remplacer le boulon de 70 mm par le boulon de 75 mm joint a la commande.

Dans tous les autres cas, si la longueur du boulon d'origine est de 75 mm ou plus, utiliser un bou-
lon nouveau avec les dimensions du boulon d'origine.

REMARQUE:

Le tendeur de courroie livré est construit de sorte a avoir une capacité de fonctionnement identi-
que ou supérieure a celle du tendeur de courroie d'origine. Si le nouveau tendeur de courroie ne
devait pas convenir ou s’il ne devait pas fonctionner de facon satisfaisante, vérifier une nouvelle
fois la référence recommandée pour votre véhicule.

Montage

= Arréter le moteur et déconnecter le cable sur le péle moins de la batterie pour éviter que les ailettes du ventilateur tournent

pendant le montage.

Les dispositifs de serrage comportent une ouverture carrée de fagon a ce que le bras de tension puisse tourner lors du

montage. Il est recommandé d'utiliser une clé a quatre pans creux d'un demi pouce.

= Lors de la dépose du tendeur de courroie usagé, comparer le tendeur de courroie d'origine et le tendeur de courroie de
remplacement.

= Dans la majorité des cas, un nouveau boulon est livré en méme temps que le nouveau tendeur de courroie. Utiliser ce bou-

lon a la place du boulon d'origine (cf. remarque).

Nettoyer la surface de fixation et les trous d'insertion du boulon pour le tendeur de courroie et contrdler la présence de cor-

rosion. Enlever les corps étrangers se trouvant entre le tendeur de courroie et la surface de fixation, car ceux-ci peuvent

causer un défaut d'orientation des poulies.

= Monter le tendeur de courroie de rechange et orienter exactement les boulons de fixation. La face avant de la surface de

fixation du tendeur de courroie doit étre exactement affleurante avec la surface de contact.

Serrer les boulons de fixation et monter la courroie cunéiforme rainurée selon les indications données par le constructeur.

Tourner le tendeur de courroie dans la position de montage sans appuyer au-dela de la butée de fin de course.

Placer la courroie autour du galet du tendeur de courroie et faire tourner lentement le tendeur en position de travail.

Vérifier que les guidages de courroie sont bien positionnés et que I'orientation dans la rainure de guidage des poulies est

correcte. Si la courroie est ressortie de sa position d'origine, le processus de tension doit étre répété.

Contréle

= Démarrer le véhicule. La courroie doit étre tendue avec une certaine fermeté sur toutes les poulies et méme au dos de la
poulie aplatie.

= Si la courroie se décale d'un c6té de la poulie, vérifier que le tendeur de courroie et les poulies ne présentent pas de défaut
d'orientation.
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Tensor de correa Art.Nr. 27369 01
A PELIGRO! |

El muelle incluido ha sido pretensado durante el montaje bajo gran tensién de traccion. El des-
montaje del tensor de correa podria provocar graves lesiones.

El tensor de correa no se debe desmontar.

Mientras la correa esté tensada, no se debera seccionar ni hacer palanca para desprenderla de
la polea motriz. Esto puede provocar dafos en el motor y graves lesiones, o provocar graves
dafnos en las piezas de traccion.

NOTA:

En algunos casos, la longitud del perno original no tendra la profundidad de atornillado correcta,
cuando el perno se utiliza en combinacion con el tensor de correa suministrado.

En la mayoria de los casos, la longitud del perno original es de 80 mm. Puede utilizar un perno
nuevo con los dimensiones del perno original.

En determinados modelos (Cummins 3,91, 5,91 y 8,3l) se utiliza un perno de 70 mm. Sustituya en
este caso el perno de 70 mm por el perno de 75 mm suministrado.

En los demas casos, si la longitud del perno original es de 75 mm o superior, puede utilizar un
perno nuevo con los dimensiones del perno original.

NOTA:

El tensor de correa suministrado esta fabricado de tal manera que es igual o superior en funciona-
lidad que el tensor de correa original. Si el tensor de correa nuevo no se ajusta bien o no funciona
satisfactoriamente, vuelva a comprobar el nimero de pieza recomendado para su vehiculo.

Montaje

= Apagar el motor y desenganchar el cable del polo negativo de la bateria. Asi se evita que gire la aleta del ventilador durante
el montaje.

Los dispositivos tensores cuentan con una abertura cuadrada para poder girar el brazo tensor durante el montaje. Se
recomienda una llave Allen cuadrada de %".

Al retirar el tensor de correa antiguo, comparar el tensor de correa original con el tensor de correa de repuesto.

En la mayoria de los casos se suministra un perno nuevo junto con el nuevo tensor de correa de repuesto. Utilizar este
perno en lugar del perno original (ver nota).

= Limpiar la superficie de sujecion y los orificios de alojamiento de pernos del tensor de correa y comprobar su posible corro-
sion. Retirar las impurezas entre el tensor de correa y la superficie de sujecion ya que podrian provocar la orientacion
erronea de las poleas de transmision.

Montar el tensor de correa de repuesto y alinear correctamente los pernos de sujecion. El lado frontal de la superficie de
sujecion del tensor de correa debe encajar perfectamente con la superficie de contacto.

Apretar los pernos de sujecion y montar la correa trapezoidal con nervios, segun las indicaciones del fabricante del
vehiculo.

Girar el tensor de correa en la posicion de montaje; no presionar mas alla de los topes finales de recorrido.

Colocar la correa alrededor del rollo del tensor de correa y girar el tensor lentamente en posicién de trabajo.

Comprobar el correcto asiento de las guias de la correa y la orientacion correcta en la ranura guia de los discos de correas.
Si la correa ha saltado fuera de su posicién, habra que repetir el proceso de tensado.

Comprobacion

= Arrancar el vehiculo. La correa debe estar bien tensada en todos los discos de correa, también en la parte trasera del disco
de correa aplanado.

Si la correa se desplaza a un lado del disco de correa, comprobar posible error de orientacién del tensor de correa y los dis-

cos de correa.
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Tensor de correia Art.Nr. 27369 01

A PERIGO!
C A mola existente foi pré-tensionada durante a montagem recorrendo a uma elevada tensao de

tracgcao. A desmontagem do tensor de correia pode provocar ferimentos graves.

O tensor de correia ndo deve ser desmontado.

Enquanto a correia ainda estiver sob tensao, esta ndo deve ser cortada nem removida das polias de
accionamento. Pois isso podera provocar danos no motor e ferimentos graves; e/ou danificar grave-
mente partes do accionamento.

NOTA:

Nalguns casos, o comprimento do parafuso original ndo tera a profundidade de aparafusamento correcta
quando o parafuso é utilizado em conjunto com o tensor de correia fornecido.

Na maioria dos casos, o comprimento do parafuso original € de 80 mm. Utilize parafusos novos com as
dimensdes do parafuso original.

Em determinados modelos (Cummins 3,91, 5,91 e 8,3l) é utilizado um parafuso de 70 mm. Neste caso,
substitua o parafuso de 70 mm pelo parafuso de 75 mm fornecido conjuntamente.

Noutros casos, se o comprimento do parafuso original for de 75 mm ou superior, utilize parafusos novos
com as dimensdes do parafuso original.

NOTA:

O tensor de correia fornecido esta construido para que seja igual ou superior ao tensor de correia original
quanto a sua funcionalidade. Se o tensor de correia ndo couber adequadamente ou nio funcionar satisfa-
toriamente, volte a verificar o nUmero de peca recomendado para o seu veiculo.

Montagem

= Desligar o motor e desconectar o cabo no pdlo negativo da bateria. Assim, a palheta ndo podera funcionar
durante a montagem.

= Os dispositivos tensores possuem uma abertura quadrada para se poder rodar o brago tensor durante a mon-
tagem. Recomenda-se uma chave quadrada interna de %".

= Durante a remocéo do tensor de correia antigo, comparar o tensor de correia original com o tensor de correia
de substituigao.

= Na maioria dos casos ¢ fornecido um parafuso novo em conjunto com o novo tensor de correia de substi-
tuicdo. Por favor, use este parafuso em vez do parafuso original (ver indicagao).

= Limpar a superficie de fixagdo e os orificios para os parafusos dos tensores de correia e verifica-los quanto a
corrosdo. Remover corpos estranhos entre o tensor de correia e a superficie de fixagado, pois poderao provo-
car uma falha de alinhamento das polias das correias.

= Montagem do tensor de correia de substituigdo e alinhamento exacto dos parafusos de fixagdo. O lado da
frente da superficie de fixacado do tensor de correia tem de estar alinhado com a superficie de assentamento.

= Aperto dos parafusos de fixagdo e montagem da correia trapezoidal nervurada conforme as indica¢des do
fabricante do veiculo.

» Rodar o tensor de correia para a posigao de montagem, sem pressionar para além dos encostos finais.

= Colocar a correia em volta da polia do tensor de correia e rodar o tensor lentamente para a posicao de trabal-
ho.

= Verificar os guias de correia quanto a posicionamento firme e alinhamento correcto na ranhura de guia das
polias das correias. Se a correia tiver saltado da sua posi¢ao, o processo de tensido tem de ser repetido.

Verificagao

= Ligar o veiculo. A correia tem de estar bem retesada em todas as polias, bem como na parte de tras da polia
alisada.

= Se a correia se deslocar para um dos lados da polia, verificar o tensor de correia e as polias quanto a erro de
alinhamento.
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Tendicinghia Art.Nr. 27369 01

A PELIGRO!

Durante il montaggio, la molla inserita € stata pretensionata a un’alta tensione. Quando viene smon-
A tato il tendicinghia, si potrebbero verificare incidenti con conseguenti lesioni.
Non smontare il tendicinghia.
Finche la cinghia & ancora in tensione, non tagliarla e non staccarla dalla puleggia motrice. Cio po-
trebbe infatti causare danni al motore e pericolose lesioni; e/o componenti della trazione potrebbero
risultarne molto danneggiati.

NOTA:

In alcuni casi la lunghezza della vite originale non & corretta, quando la vite viene utilizzata con il tendic-
inghia in dotazione.

Generalmente la lunghezza della vite originale € di 80 mm. Utilizzare nuove viti delle dimensioni della vite
originale.

Per alcuni modelli (Cummins 3,91, 5,91 e 8,3l) viene utilizzata una vite da 70 mm. Sostituire in questo caso
la vite da 70 mm con la vite da 75 mm in dotazione.

Negli altri casi, se la lunghezza della vite originale & di 75 mm o superiore, utilizzare nuove viti delle di-
mensioni della vite originale.

NOTA:

Il tendicinghia in dotazione é costruito in modo tale che il tendicinghia originale sia delle stesse dimensioni,
o superiori. Se il nuovo tendicinghia non dovesse essere della misura adatta o se non dovesse funzionare
in modo soddisfacente, controllare ancora una volta il codice del pezzo consigliato per il proprio veicolo.

Montaggio

= Spegnere il motore e disconnettere il cavo dal polo negativo della batteria. In questo modo, la paletta del venti-
latore non pud funzionare durante I'operazione di montaggio.

= | dispositivi tendicinghia sono provvisti di un’apertura quadrata per per poter ruotare il braccio di tensione
durante il montaggio. Si consiglia I'uso di una chiave a brugola quadrata da %"

= Quando viene rimosso il tendicinghia vecchio, confrontare il tendicinghia originale con quello che lo sostituisce.

» Generalmente viene fornita una nuova vite con il nuovo tendicinghia da sostituire. Utilizzare la vite al posto di
quella originale (vedi la nota).

= Pulire e controllare che non siano presenti segni di corrosione sulla superficie di fissaggio e sui/nei fori destinati
alle viti del tendicinghia. Eliminare eventuali impurita presenti tra il tendicinghia e la superficie di fissaggio, in
quanto potrebbero comportare un disallineamento della puleggia di trasmissione.

= Montare il tendicinghia da sostituire e allineare correttamente le viti di fissaggio. La parte anteriore della super-
ficie di fissaggio del tendicinghia deve essere perfettamente allineata alla superficie di contatto.

= Serrare le viti di fissaggio e montare la cinghia trapezoidale ad alette secondo le istruzioni del costruttore del
veicolo.

= Ruotare il tendicinghia nella posizione di montaggio, senza premerlo oltre il fermo di fine corsa.

= Inserire la cinghia attorno alla puleggia del tendicinghia e ruotare lentamente il dispositivo tendicinghia in posi-
zione.

= Controllare che le guide della cinghia siano posizionate in modo fermo e con il giusto orientamento nella
scanalatura di guida della puleggia di trasmissione. Se la cinghia dovesse fuoriuscire dalla sua posizione,
I'operazione di tensione deve essere ripetuta.

Controllo

= Awviare il veicolo. La cinghia deve essere ben tesa in tutte le puleggie di trasmissione, anche sul retro della
puleggia di trasmissione appiattita.

» Se la cinghia dovesse spostarsi su un lato della puleggia di trasmissione, controllare che il tendicinghia e la
puleggia di trasmissione siano allineati correttamente.
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TavuoTthpag ipavra Art.Nr. 27369 01

A KINAYNOX
C To eVOWNOTWHEVO EAATHPIO TIPOPOPTIOTNKE KATA TN OUVAPUOASGYNON UTTO UWNAR €QEAKUCTIKN Taon. H

QATTOCUVAPPOASGYNGN TOU TAVUCTHPA INAVTA UTTOPET va €XEI 0avV CUVETTEIO 0OBaPOUG TPAUUATICHOUG.
O TavuoTAPAG IHAVTa BEV ETTITPETTETAI VA ATTOCUVAPHUOAOYNOEI.

‘O00 o0 IuavTag €ival aKOUN TEVIWPEVOG OeV ETTITPETTETAI OUTE VO TOV KOWETE OUTE VO TOV BYAAETE QTTO
TNV TpoxaAia. ETeidn €101 ymopei va mpokAnBouv {nuIEG OToV KIVNTHPO, ORI TPAUUATIOUOI 1) Kal
{NuIG OTa EEAPTHAPATA TOU Unxaviopou Kivnang.

YMNOAEI=H:

2€ UEPIKEG TTEPITITWOEIG TO PNKOG TNG APXIKNG Bidag utTopei va punv €xel To owaTo BABog BIdwuaTog, 6Tav N
Bida xpnoiuoTtTolgiTal 0€ GUVOUACUO E TOV TTAPEXOPEVO TAVUCTAPA INAVTA.

2TIG TTEPIOTOTEPEG TTEPITITWOEIG TO PNAKOG TNG apXIKAG Bidag gival 80 mm. XpnOIUOTTOIROTE KAIVOUPYIEG
Bideg pe TIG dloOTATEIG TNG APXIKAG BidAG.

>¢ oplopéva povréAa (Cummins 3,91, 5,91 kai 8,31) xpnoiyoTroigital pia Bida pAkoug 70 mm. € QuThiv TNV
TEPITTITWAON AVTIKATAGTAOTE TN Bida Twv 70 mm ye TNV TTapexouevn Bida Twv 75 mm.

>& OAEG TIG AAAEG TIG TTEPITITWOEIG OTAV TO PNAKOG TNG ApXIKAG Bidag ival 75 mm ) TEPICOOTEPO,
XPNOIPOTTIOINOTE KaIvoUpYIEG BIdEG WE TIG DIAOTATEIG TNG APXIKNG Bidag.

YMNMOAEI=H:

O TTapexOuUEVOS TAVUOTAPAG INAVTA Eival £TOI KATAOKEUAOPEVOG WOTE VA gival AIToupyikd idiog i Kal
KaAUTEPOG aTTO TOV ApXIKO. Av 0 KalvoUpyIog TaVUOTHPAG dev TaIpIALE! 1] dev AsiIToupyei OwoTd, EAEYETE
GAAN pia @opd Tov KWOIKG EEAPTHMATOG TTOU gival KATAAANAOG yIa TO QUTOKIVNTO C0AG.

Tonoesmon
2BA0TE TOV KIVNTAPA Kal atToguve£aTE TO KAAWSIO aTTd TOV apvnTIKG TTOAO TNG pTTaTapiag. 'ETol katd Tnv
TOTTOB£TNON TO TITEPUYIO AVEUIOTAPA OEV UTTOPEI VO CUUTTAPACUPETA.

= O1 ynxaviopoi Tavuong gival eEOTTAIGUEVOI JE Eva TETPAYWVIKO AVOIYUA WOTE KATA TNV TOTTOBETNON VO UTTOPEITE
va oTPEPETE TOV Bpaxiova Tavuong. XpeldleaTe Eva TETPAYWVIKO KAEIDI ANev V2",

=  Katd Tnv a@aipean Tou TTaAaioU TAVUCTHPA CUYKPIVETE TOV APXIKO E TOV TAVUOTAPA AvTIKATAOTAONG.

= 3TIG TTEPIOTOTEPEG TTEPITITWOEIG Al JE TOV KAIVOUPYIO TAVUOTHPA TTAPEXETAI KAl pia Kavoupyla Bida. Oa
TIPETTEI VA XPNOIYOTTOINCETE AuTH) TN Bida avTi yia Tnv apxIkr (BAETTe uTTddEIEN).

=  KoBapioTe TNV em@Aaveia OTEPEWONG KAl TIG TPUTTEG UTTODOXNG TWV PIBWV YIO TOV TOVUCTHPA KAl EAEYETE yIa
TUXOV onuadia diaBpwaong. AQaipéoTe Ta {Eva cwuaTa JETagU TAVUCTAPA KAl ETTIPAVEIAG OTEPEWONG ETTEION
QUTA PTTOPOUYV VA TIPOKAAETOUV AavBaouévn euBuypaUHIon TWV TPOXAAIWY INAVTA.

» TomoBeTACTE TOV TAVUCTAPA INAVTa KOl EUBuypappioTe pe akpifeia Tig Bideg oTepéwaong. H ptrpooTivr) TTAEUpda
TNG ETMIPAVEIAG OTEPEWAONG TOU TAVUCTAPG TTPETTEI VO TEAEIWVEI EUBUYPAUUIOUEVA PE TNV ETTIPAVEI EQAPOYTG.

= ZoitTe TIG Bideg aTEPEWONG KaI TOTTOBETACTE TOV TPATTECOEION INAVTA CUPPWVA E TA OTOIXEIO TOU
KATAOKEUQQOTI) TOU QUTOKIVITOU.

= ITpE€WTE TOV TAVUOTAPA 0Tn B£0n TOTTOBETNONG, OXI OPWG TTEPA ATTO TA TEAIKG OTOTT.

= [legpdoTe TOV IpAvVTa yUPO ATTd TO PAOUAO TOU TAVUCTAPA Kal OTPEWTE TOV TAVUCTHPA apyd oTn B€on
AeiIToupyiag.

=  E&erdote Tn 0T0OEPN BEON KO TN CWOTA EUBUYPAUUION TWV OBNYWV INAVTA JECT OTNV EYKOTT TWV TPOXOAAIWV.
Av o 1ydvTtag €xel Byel £Ew atrd Tn B€on Tou, n dladikaoia TAvuong TTPETTEI VA ETTAVOANQOEI.

Enlaswpnon
BaATe eptrpdg Tov KivnThpa. O 1ndvtag TTPETTEl va gival TEVTWHEVOG 0€ OAEG TIG TPOXOAIEG, OKOUN Kal OTNV TTIoW
TTAEUPA TNG ETTITTEDNG TPOXAAIAG.

=  Av o Ipgdvtag yeTaToTTideTal TTPOG TN Wia TTAEUPA TNG TPOoXaAiag, eEETACTE TOV TAVUCTAPA Kal TNV TPOXAAIa yia
TUXOV AGOn guBuypdupIong.
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Riemspanner Art.Nr. 27369 01

A GEVAAR

De veer is tijdens de montage onder hoge trekspanning voorgespannen. Het demonteren van de
A riemspanner kan ernstige verwondingen tot gevolg hebben.
De riemspanner mag niet worden gedemonteerd.
Zolang de riem nog gespannen is, mag deze niet worden doorgesneden of van de aandrijfschijven
worden getild. Dit kan motorschade veroorzaken en ernstige verwondingen tot gevolg hebben; en/of
delen van de aandrijving zwaar beschadigen.

AANWIJZING:

In enkele gevallen heeft de lengte van de originele schroef niet de juiste inschroefdiepte, als de schroef in
combinatie met de geleverde riemspanner wordt gebruikt.

In de meeste gevallen bedraagt de lengte van de originele schroef 80 mm. Nieuwe schroefen met de af-
metingen van de originele schroef.

Bij bepaalde modellen (Cummins 3,9I, 5,9l en 8,3|) wordt een 70 mm-schroef gebruikt. Vervang in dit geval
de 70 mm-schroef door de meegeleverde 75 mm-schroef.

Gebruik in alle andere gevallen, als de lengte van de originele schroef 75 mm of langer is, nieuwe
schroefen met de afmetingen van de originele schroef.

AANWIJZING:

De geleverde riemspanner is zo ontworpen dat hij de originele riemspanner wat functionaliteit betreft
evenaart of zelfs overtreft. Als de nieuwe riemspanner niet goed past of niet naar tevredenheid func-
tioneert, controleer dan nog eens het voor uw voertuig aanbevolen onderdeelnummer.

Montage

» De motor uitzetten en de kabel aan de minpool van de batterij afklemmen. Daardoor kan de ventilatorvieugel
tijdens de montage niet meelopen.

= De spaninrichtingen zijn voorzien van een vierkante opening om de spanarm bij de montage te kunnen
draaien. Wij adviseren een '4"-vierkante inbussleutel.

= Vergelijk bij het verwijderen van de oude riemspanner de originele riemspanner met de reserve-riemspanner.

» In de meeste gevallen wordt een nieuwe schroef samen met de nieuwe reserve-riemspanner geleverd. Gelieve
deze schroef in plaats van de originele schroef te gebruiken (zie aanwijzing).

= Reinig het bevestigingsvlak en de opnameboringen voor de riemspanner en controleer ze op corrosie. Ver-
wijder vreemde voorwerpen tussen de riemspanner en het bevestigingsvlak, aangezien deze een foute uit-
lijning van de riemschijven kunnen veroorzaken.

= Monteer de reserve-riemspanner en lijn de bevestigingsschroeven precies uit. De voorzijde van het bevesti-
gingsvlak van de riemspanner moet vlak met het steunvlak afsluiten.

» Draai de bevestigingsschroeven vast en bouw de geribde V-riem in volgens de gegevens van de voertuigfabri-
kant.

= Draai de riemspanner in de inbouwpositie, niet over de eindaanslagen heen drukken.

= Leg de riem om de rol van de riemspanner en draai de spanner langzaam in werkpositie.

= Controleer of de riemgeleiders stevig zijn bevestigd en correct in de geleidingsgroef van de riemschijven zijn
uitgelijnd. Als de riem uit zijn positie loskomt, moet het spannen worden herhaald.

Controle

» Start het voertuig. De riem moet op alle riemschijven strak gespannen zijn, ook op de achterzijde van de afgev-
lakte riemschijf.

= Controleer de riemspanner en riemschijven op uitlijningsfouten als de riem naar één zijde van de riemschijf

verschuift.
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Remspannare Art.Nr. 27369 01

A FARA!
2 Den inmonterade fjadern har spants fast under monteringen under mycket hdg dragspanning. Mycket

allvarliga skador kan intréffa om du foérs6ker montera isar remspannaren.

Remspannaren far inte demonteras.

Sa lange remmen ar spand, far den inte kapas eller krangas av fran remskivan. Detta kan orsaka
motorskador och allvarliga personskador; och/eller skada driftdelarna allvarligt.

HANVISNING:

| vissa fall har inte originalskruven korrekt inskruvningslangd, om skruven anvands tillsammans med den
levererade remspannaren.

Originalskruven ar normalt sett 80 mm lang. Anvander du nya skruvar med samma matt som origi-
nalskruven.

Pa vissa modeller (Cummins 3,9, 5,91 och 8,3l) anvands en skruv som ar 70 mm lang. Ersatt denna

70 mm skruv med den medféljande 75 mm skruven.

| andra fall, om originalskruven ar 75 mm eller langre, anvander du nya skruvar med samma matt som
originalskruven.

HANVISNING:

Den levererade remspannaren ar konstruerad sa att den har samma eller battre funktionsduglighet som
originalremspannaren. Om den nya remspannaren inte passar in eller inte fungerar pa ett tillfredsstallande
satt, maste du kontrollera det rekommenderade artikelnumret for ditt fordon.

Montering
» Stang av motorn och ta av kabeln fran batteriets minuspol. Pa sa satt kan inte flaktvingarna rotera under mon-
teringen.

» Fastspanningsanordningarna har en kvadratisk 6ppning for att spannarmen ska kunna roteras vid monterin-
gen. Vi rekommenderar att en '%"-fyrkantig nyckel anvands.

» Nar du tar bort den gamla remspannaren, ska du jamfora originalremspannaren med den nya.

= Oftast levereras en ny skruv tillsammans med den nya remspannaren. Anvand denna skruv istéllet for origi-
nalskruven (sehanvisning).

= Rengd6r monteringsytan och det gangade halet till remspannaren och kontrollera att det inte finns nagon rost.
Ta bort frammande féremal mellan remspannaren och monteringsytan, eftersom de kan orsaka en felriktning
pa remskivan.

= Montering av den nya remskivan och en noggrann riktning av fastskruven. Framsidan av remspannarens mon-

teringsyta maste ligga jamnt mot kontaktytan.

Dra fast fastskruven och montera in poly-v-remmen enligt fordonstillverkarens uppgifter.

Vrid remspannaren i ratt position, tryck den inte éver &ndanslaget.

Dra remmen runt remspannarens rulle och vrid spannaren langsamt till arbetspositionen.

Kontrollera att remmen sitter fast ordentligt och sitter korrekt i remskivans styrspar. Om remmen hoppar ur sin

position, maste monteringen upprepas pa samma satt.

Kontroll

» Starta fordonet. Remmen maste sitta stramt runt alla remskivor, dven pa den avplanade remskivans baksida.

=  Om remmen forskjuts pa en sida av remskivan maste du kontrollera om nagon remskiva eller remspannaren ar
felriktad.

ZF Friedrichshafen AG = ZF Services © ZF Friedrichshafen AG Printed in Germany
Obere Weiden 12, 97424 Schweinfurt, Germany 00030 IN
Technical Support Phone: +49 9721 4755555 08.2011

Fax: +49 9721 4755556
techsupport.zf-services@zf.com
www.zf.com 9/21



Montagehinweis DE IT FlI RO .

[(\J] o
‘ ’ Mounting Instructions EN EL RU BG :
| FR NL PL HU

ES SV CS SL

PT DA SK LV
ET

Instructions de Montage
LEMFORDER  |nstrucciones para el montaje

Remstrammer Art.Nr. 27369 01

A FARE!
Den indeholdte fijeder blev forspaendt under h@ j traekspaending under monteringen. Hvis remstram-
A meren skilles ad, kan det medfd re alvorlige kveestelser.
Remstrammeren ma ikke skilles ad.
Sa laenge remmen stadig er strammet, ma den hverken skaeres over eller tages af drivskiverne. Det
kan forarsage en motorskade og medfd re alvorlige kveestelser; og/eller beskadige drevets dele al-
vorligt.

BEMARK:

I nogle tilfeelde har den originale skrues lzengde ikke den rigtige monteringsdybde, nar skruen anvendes i
forbindelse med den leverede remstrammer.

| de fleste tilfeelde er den originale skrues laengde pa 80 mm. Skal der i alle andre tilfeelde anvendes nye
skruer med den originale skrues mal.

Ved bestemte modeller (Cummins 3,9I, 5,91 og 8,3l) anvendes der en 70 mm skrue. Udskift i dette tilfaele
70 mm skruen med den medleverede 75 mm skrue.

Nar den originale skrues lzengde er 75 mm eller leengere, skal der i alle andre tilfaelde anvendes nye skru-
er med den originale skrues mal.

BEMARK:

Den leverede remstrammer er konstrueret, sa den har samme funktionsdygtighed som den originale rem-
strammer eller overgar den. Kontrollér reservedelsnummeret, der er anbefalet til k@ retd jet, igen, hvis den
nye remstrammer ikke passer rigtigt eller ikke fungerer tilfredsstillende.

Montering
= Stands motoren, og afbryd kablet pa batteriets minuspol. Dermed kan ventilatorvingen ikke k& re med under
monteringen.

» Speendeanordningerne er udstyret med en kvadratisk dbning for at kunne dreje spaandearmen under mon-
teringen. Der anbefales en unbrakond gle med %" firkant.

=  Sammenlign den originale remstrammer med udskiftningsremstrammeren, nar den gamle remstrammer fjer-
nes.

= | de fleste tilfaelde leveres en ny skrue sammen med den nye udskiftningsremstrammer. Anvend denne skrue i
stedet for den originale skrue (se henvisning).

= Rengd r fastgd relsesfladen og skrueholderboringerne til remstrammeren, og kontrollér for korrosion. Fjern
fremmedlegemer mellem remstrammeren og fastgd relsesfladen, da de kan forarsage en fejljustering af rems-
kiverne.

= Montering af udskiftningsremstrammeren og preaecis positionering af fastgd relsesskruerne. Forsiden pa rem-
strammerens fastg@ relsesflade skal slutte taet med monteringsfladen.

= Stramning af fastgd relsesskruerne og montering af kileremmen med ribber i henhold til
kd ret@ jsproducentens oplysninger.

= Drej remstrammeren til monteringspositionen, tryk den ikke ud over endeanslagene.

= Laeg remmen omkring remstrammerens rulle, og drej langsomt strammeren til arbejdspositionen.

= Kontrollér, at remf@ ringerne sidder fast og er positioneret korrekt i remskivernes f@ ringsrille. Hvis remmen er
sprunget ud af sin position, skal stramningen gentages.

Kontrol
= Start af k@ retd jet. Remmen skal vaere strammet pa alle remskiver, ogséa pa bagsiden af den flade remskive.
= Kontrollér remstrammeren og remskiverne for positioneringsfejl, hvis remmen forskyder sig pa den ene side af

remskiven.
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Hihnankiristin Art.Nr. 27369 01

AVAARA'
2 Oheinen jousi kiristettiin asennuksen aikana voimakkaalla vetojannitteelld. Hihnankiristimen pur-

kaminen voi aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.

Hihnankiristinta ei saa purkaa.

Kun hihna on kiristetty, ei sitd saa irrottaa eika kammeta pois kayttdvoimalevyistd. Taman voi aiheut-
taa moottorivaurioita ja vakavia loukkaantumisia, kayttévoimalaitteiden osat voivat my6s vaurioitua.

OHJE:

Joissain tapauksissa alkuperaisruuvin pituus ei vastaa ruuvaussyvyytta, jos ruuvia kaytetdan yhdessa
oheisen hihnankiristimen kanssa.

Yleensa alkuperaisruuvin pituus on 80 mm. Joiden pituus vastaa alkuperaisruuvin mittoja.

Tietyissa malleissa (Cummins 3,91, 5,9l ja 8,3l) kaytetdan 70 mm ruuvia. Vaihda tallaisessa tapauksessa
70 mm ruuvi oheiseen 75 mm ruuviin.

Muissa tapauksissa alkuperaisruuvin pituuden ollessa vahintdan 75 mm, kayta uusia ruuveja, joiden pituus
vastaa alkuperaisruuvin mittoja.

OHJE:

Toimitettu hihnankiristin on rakennettu siten, ettd vastaa alkuperaista hihnankiristintéd toiminnaltaan tai on
sita parempi. Jos uusi hihnankiristin ei sovi oikein tai ei toimi tyydyttavasti, tarkasta ajoneuvollesi suositellut
osanumerot uudelleen.

Asennus

= Sammuta moottori ja irrota akun miinusnavan johto. Siten tuulettimen siivet eivat voi pyorid asennuksen aika-
na.

= Kiristyslaitteissa on nelikulmainen aukko, jonka avulla kiristystankoa voi kdantda asennuksen aikana. Suosit-
telemme

Y5"-nelikulma-avainta.

= Kun poistat vanhaa hihnankiristinta, vertaa alkuperaista hihnankiristintad vaihdettavaan hihnankiristimeen.

= Useimmissa tapauksissa uusi ruuvi toimitetaan yhdessa vaihdettavan hihnankiristimen kanssa. Kayta tata ruu-
via alkuperaisen ruuvin sijaan (katso ohje).

= Puhdista hihnankiristimen kiinnityspinta ja ruuvausreiat ja tarkasta ne korroosion varalta. Poista hihnankiristi-
men ja kiinnityspinnan valissa olevat vieraat esineet, koska ndma voivat johtaa hihnapyérien vaaraan suun-
taukseen.

= Vaihdettavan hihnankiristimen asennus ja kiinnitysruuvien tarkka sovitus. Hihnankiristimen kiinnityspinnan etu-

puoli tulee olla tasan asetuspinnan kanssa.

Kiinnitysruuvien kiristys ja moniurahihnojen asennus ajoneuvon valmistajan ohjeiden mukaan.

Kaanna hihnankiristintéd asennusasentoon, ala paina yli paaterajoittimen.

Aseta hihnankiristimen hihnat ja rulla ja kierra kiristin hitaasti tydasentoon.

Tarkasta hihnaohjainten kiinnitys ja oikea suunta hihnapyoérien ohjausurassa. Jos hihna on pompannut paikalt-

aa, tulee kiristys suorittaa uudelleen.

Tarkastus

= Kaynnista ajoneuvo. Hihnan tulee olla jokaisessa hihnapy6rassa kiristettynd, myos tasaisen hihnapyoéran taka-
puolella.

= Jos hihna vetda hihnapyoran jollekkin puolelle, tarkasta hihnankiristimen ja hihnapy6ran suuntausvirhe.
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YcTponcTBo AnsA HaTtskeHus pemHA Art.Nr. 27369 01

A OMNACHO!

MwmetoLasica npykMHa yCcTaHOBMEHA C BbICOKUM pacTArvBaoLLMM HanpskeHmem. Pa3bop yctponcTea
0N HATSHXKEHUS PEMHSA MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TpaBMaM.

YCTPOWCTBO ANsi HAaTAXXEHUsSI peMHS pa3bupaTtb HENb3s.

[Moka peMeHb elle HaTAHYT, ero Hemb3s HU NepepesaTth, HA NPUNOAHATL C MOMOLLBIO pbidara oT
BeAYLLMX LUKMBOB. OTO MOXET MPMBECTU K HEMCNPABHOCTY ABUraTeNs U Cepbe3HbIM TpaBMam; u/mnum
Cepbes3HO MOBPeAMTb AeMEHThI NpMBoaa.

YKA3AHMUE:

B HeKkoTOpbIX cnyvasx grMHa opurnHanbHoOro 6onta He COOTBETCTBYET rNyOMHE BBMHYMBAHMKSA, ecnv 6onT
MCMoNb3yeTcs B COMETAHMUM C NMOCTaBNEHHBLIM YCTPOWCTBOM A1 HATHXXEHUSA PEMHS.

B 6onbLlIMHCTBE Ccry4aeB AnMHa opurnHanbHoro 6onta coctaBnset 80 mm. CrnegyeT ucnosb3oBaTh HOBbIE
©0nTbl pa3MepoM C OpUrMHarnbHbIA GONT.

Ons onpegenenHbix Mogenen (Cummins 3,91, 5,91 u 8,31) ucnoneadyerca 6ont gnuHorn 70 mm. B atom
crny4vae Hy>XHO 3amMeHUTb 6onT AnnHon 70 MM Ha BXOOSALLMA B KOMMITIEKT NOCTaBKM GONT ANVHON 75 MM.

Bo Bcex ocTanbHbIX Cryyasx, ecnv ArvHa opurmHanbsHoro 6onrta coctaenset 75 Mm unu GonbLue,
cnegyeT Ucnorib3oBaTb HOBblE 60NTbI Pa3MEPOM C OpUrMHarbHbIA GONT.

YKA3AHME:

[MocTaBneHHOE YCTPONCTBO A1 HATSXKEHMS PEMHS CKOHCTPYMPOBAHO TakuM 06pasoM, YTo ero
(PYHKLMOHarnNbHbIE BO3MOXHOCTM COOTBETCTBYIOT OPUrMHANIBHOMY YCTPOMCTBY MU MPEBOCXOAST ero. Ecnim
HOBOE YCTPOMCTBO Aflsi HAaTSXXEHUS PEMHSI HE OYEHb XOPOLLO NOAXOAMT U HEYAOBNETBOPUTENBHO
(hYHKUMOHMPYET, crieayeT elle pa3 NpoBepUTb PEKOMEHAYEMBIN HOMEP 3anacHOW YacTu Ars Ballero
aBTOMOOUNA.

MoHTax

= BbIKMOUNTL MOTOP U OTCOEAMHUTL NPOBOJ HA OTPULIATENBHOM MOSOCe akkyMmynsaTopa. Takum obpasom
npefoTBpaLlaeTcs ABUXKEHNe Nnonacten BEHTUNATOpa BO BpeMSA MOHTaxa.

= HaTtaxHble ycTpoicTBa UMEIOT KBaapaTHOE OTBEPCTME, YTOOLI MOXHO BbINO BpallaTh HAaTSHXKHYIO MaHKy BO BpeMs
MOHTaxa. PekomeHOyeTcsa MCnomnb3oBaTh YETbIPEXCTOPOHHUIA TOPLIOBbLIN raeyHbIv Koy (V2").

= [lpv yaaneHun ctaporo ycTporcTBa Ans HaTsHXKeHUst PEMHS cneayeT CpaBHWUTL OpUTMHaNbLHOE YCTPONCTBO CO
CMEHHbBIM YCTPONCTBOM AN HATAXKEHNSA PEMHS.

= B 6onblmHcTBE Cnyyaes HOBbLIN 60NT NOCTaBMAETCH BMECTE C HOBbIM CMEHHbLIM YCTPOMUCTBOM AN HATSXKEHNS
peMHsi. Hy>kHO ncnonb3oBaTtb 3TOT 6GONT BMECTO OpPUrMHanbLHOro 6onTa (CM. ykasaHue).

= OunCTUTb 1 NPOBEPUTL HA HaNUYMe PXaBYMHbI KPENEXHYI0 NOBEPXHOCTb U OTBEPCTUS ANs BONTOB yCTpoMCTBa AnNS
HaTsHKEHUS1 peMHS. YaanuTb NOCTOPOHHWE NpeaMeTbl MeXAy YCTPONCTBOM A1 HATSHKEHUS PEMHS U KPENEXHON
MOBEPXHOCTBIO, T.K. 3TO MOXET NPUBECTU K HENPABUMbLHOMY HaMpPaBreHWIO LLKMBOB.

*  MOHTaX CMEHHOrO YCTPONCTBA AN HAaTHKEHNS PEMHS M TOYHOE BblpaBHMBaHUe 60nToB kpennexus. MNepegHas
CTOpOHA KpenexHon NOBEPXHOCTLIO YCTPOMCTBA ANSA HATSXEHWUA PEMHS JOSKHA NMOTHO npuneraTb K ONopHON
NMOBEPXHOCTU.

= 3aBWHYMBaHME BUHTOB KPeEnneHns N MOHTax pebpucToro KNMHOBOIO PeMHS MO AaHHbLIM 3aBOAA-U3roTOBUTENSA
aBTOMOGOWISA.

= YCTPOMWCTBO ANSA HATSXEHNS PEMHS MOBEPHYTb B MOHTaXHYIO MO3ULMIO, HE NMEepeKpyymBas nocre KOHeYHOoro yrnopa.

*  [lonoxutb pemMeHb Ha PONNK YCTPOWCTBA ONS1 HATSHKEHNS PEMHSA U MEANEHHO NOBEPHYTb HATSXHOE YCTPONCTBO B
paboyee NONOXeHUU.

» [IpoBepuTb, 4TOOLI HanpaenaloLWmMe peMHs Obinu NAOTHO NPUrHAHbLI M UMENV BEPHOE HanpasfieHVe B Na3e LUKMBA.
Ecnv peMeHb BbICKOUMI N3 CBOErO MOMOXEHUS, TO NMPOLIECC HATAXEHUSA HY>KHO MOBTOPUTD.

MpoBepka

= 3BanyctnTb aBTOMObBWMb. PeMeHb AomKeH BblTb TYro HaTSAHYT BO BCEX LUKMBAX, Takke Ha obpaTHOW CTOpoHe
MMOCKOro LUKWBA.

= Ecnu pemeHb cMellieH Ha OAHY CTOPOHY LUKMBA, HYXKHO MPOBEPWTbL, BEPHO N HanpasneHve yCTporcTBa Ans
HaTSHKEHUSI PEMHS U LLKWBOB.
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Napinacz pasa Art.Nr. 27369 01

A NIEBEZPIECZENSTWO
C Sprezyna zostata wstepnie naciggnieta podczas montazu z zastosowaniem wysokiego naprezenia

rozciggajacego. Rozktadanie napinacza pasa moze spowodowac ciezkie zranienia.

Nie wolno rozktada¢ napinacza pasa.

Dopdki pas jest jeszcze naprezony, nie wolno go rozcinaé ani zdejmowac z két napedowych. Moze to
spowodowacé uszkodzenie silnika i ciezkie zranienia; i / lub doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia
czesci napedu.

WSKAZOWKA:

W niektorych przypadkach dtugosé oryginalnej Sruby nie bedzie miata wiasciwej gtebokosci wkrecania,
jezeli sSruba bedzie stosowana w potaczeniu z dostarczonym napinaczem pasa.

Dtugosc¢ oryginalnej sruby wynosi zazwyczaj 80 mm. Nalezy uzy¢ nowych srub o wymiarach oryginalnej
Sruby.

W przypadku niektérych modeli (Cummins 3,91, 5,91 i 8,3I) stosuje sie srube 70 mm. W takim przypadku
srube 70 mm nalezy wymieni¢ na dostarczong srube 75 mm.

W pozostatych przypadkach, gdy dlugos¢ oryginalnej sSruby wynosi 75 mm lub wiecej, nalezy uzy¢ nowych
Srub o wymiarach oryginalnej Sruby.

WSKAZOWKA:

Dostarczony napinacz pasa jest tak skonstruowany, ze jego funkcjonalnosc jest rowna lub wyzsza niz
funkcjonalnos¢ oryginalnego napinacza pasa. Jezeli nowy napinacz pasa nie bedzie pasowat lub dziatat
zadowalajaco, nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ zalecany dla danego pojazdu numer czesci.

Montaz

= Wytaczy¢ silnik i odtgczy¢ kabel od bieguna minusowego akumulatora. Dzieki temu podczas montazu unie-
ruchomiony bedzie wentylator.

= Urzadzenia napinajgce majg kwadratowy otwor stuzacy do obracania podczas montazu ramienia napi-
najacego. Zaleca sie czworokatny klucz imbusowy 2"

» Podczas demontazu starego napinacza pasa poréwnac oryginalny napinacz z wymienianym napinaczem.

= Zazwyczaj wraz z nowym napinaczem pasa dostarczana jest nowa sruba. Nalezy uzy¢ tej sSruby zamiast orygi-
nalnej sruby (patrz informacja).

= Wyczysci¢ powierzchnie mocowania i otwory na sruby napinacza pasa i sprawdzi¢ pod katem wystepowania
sladow korozji. Usung¢ ciata obce miedzy napinaczem pasa a powierzchnig mocowania, gdyz mogg one
spowodowac nieprawidtowe ustawienie két pasowych.

= Zamontowaé nowy napinacz pasa i doktadnie wycentrowac sruby mocujace. Przednia strona powierzchni

mocowania napinacza pasa musi réwno przylega¢ do powierzchni stykowe;.

Dociggna¢ sruby mocujace i zamontowacé pas klinowy Zzebrowy wg zaleceh producenta pojazdu.

Obréci¢ napinacz pasa do pozycji montazowej, nie wypychac poza ograniczniki krancowe.

Natozy¢ pas wokot kragzka napinacza i powoli obréci¢ napinacz do pozycji robocze;.

Sprawdzi¢ stabilno$¢ prowadzen pasa i prawidtowe ustawienie w rowku prowadzacym két pasowych. Jezeli

pas wyskoczyt ze swej pozycji, nalezy powtorzy¢ proces napinania.

Kontrola

= Uruchomié pojazd. Pas musi by¢ mocno naciggniety na wszystkich kotach pasowych, réwniez z tytu sptas-
zczonego kota pasowego.

= Jezeli pas przesunie sie w jedng strone kota pasowego, nalezy sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie napinacza
pasa i két pasowych.
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Napinak remene Art.Nr. 27369 01

A NEBEZPECI
C Instalovana pruZina byla béhem montaze pfedepnuta vysokym tahovym napétim. Rozebirani napin-

aku muze mit za nasledek velmi vazné urazy.

Napinak femene nerozebirejte.

Dokud je femen napnuty, nesmite jej rozpoijit ani demontovat z hnacich femenic. Nasledkem muze
byt poSkozeni motoru, vazny Uraz a vazné poskozeni soucasti pohonu.

POZNAMKA:

V nékterych pfipadech nebude originalni Sroub zasroubovan do spravné hloubky, pokud je Sroub pouZit ve
spojeni s dodanym napinakem femenu.

Ve vétsiné pripadu je délka originalniho Sroubu 80 mm. Ppouzijte nové Srouby o rozmérech originalniho
Sroubu.

U nékterych modelt (Cummins 3,91, 5,91 a 8,3I) je pouzit Sroub 70 mm. V takovém pfipadé nahradte Sroub
70 mm dodanym Sroubem 75 mm.

Ve vSech ostatnich pfipadech, pokud je délka originalniho Sroubu 75 mm nebo delSi, pouzijte nové Srouby
o rozmérech originalniho Sroubu.

POZNAMKA:

Dodany napinak femene je konstruovan tak, aby byl z funkéniho hlediska stejny nebo lepSi nez originalni
napinak femene. Pokud neni novy napinak femene vhodny z hlediska rozmért nebo neni uspokojivy svou
funk&nosti, zkontrolujte znovu doporucené Cislo dilu pro vase vozidlo.

Instalace

» Vypnéte motor a odpojte kabel od zaporného polu baterie. Kolo ventilatoru se tak nemulze béhem instalace
pohybovat.

= Napinaci pfipravky jsou opatfeny ¢tvercovym otvorem tak, aby se napinaci rameno mohlo pfi instalaci otacet.
Doporucujeme ¢Etythranny kli€ pro vnitfni Sestihran 2"

= Po demontazi pavodniho napinaku femene porovnejte originalni napinak s vyménovanym.

= Ve vétSiné pfipadu je dodavan novy Sroub spolu s novym vyménovanym napinakem femene. Pouzijte tento
Sroub misto originalniho Sroubu (viz upozornéni).

= QOcistéte upevnovaci plochu a otvory pro Srouby napinaku femene a zjistéte, zda nejsou zkorodované.
Odstrarite cizi télesa mezi napinakem femene a upevriovaci plochou, protoze mohou zpUsobit nespravnou po-
lohu femenic.

» [nstalace nahradniho napinaku femene a pfesné srovnani upeviovacich Sroubl. Pfedni strana upevnovaci

plochy napinaku femene musi pfesné licovat s dosedaci plochou.

Dotéhnéte upevriovaci Srouby a instalujte Zebrovany klinovy femen v souladu s udaji vyrobce vozidla.

Otocte napinak femene do instalacni polohy, nevytlacte jej pres koncové dorazy.

Polozte femen pres buben napinaku femene a pomalu otacejte napinak do pracovni polohy.

Zkontrolujte voditka femenu, zda jsou spravné upevnéna a zda jsou spravné orientovana ve vodici drazce

femenic. Pokud se femen vypruzi ze své polohy, musite proces napinani opakovat.

Kontrola

= Nastartujte vozidlo. Remen musi byt na v8ech femenicich pevné napnut, a to i na zadni strané ploché feme-
nice.

= Pokud se femen posouva ke strané femenice zkontrolujte, zda je napinak femenu ve spravné poloze.
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Napina¢ remena Art.Nr. 27369 01

ANEBEZPECENSTVO
2 Obsiahnuta pruzina bola po¢as montaze predpata pod vysokym tahovym napatim. Rozobratie

napinaca remeria by mohlo mat' za nasledok vazne poranenia.

Napinac remeria sa nesmie rozobrat’.

Pokial je remen eSte napnuty, nesmie sa rozpojit’ ani vypacit von z hnacich kotu€ov. Mohlo by to
sposobit poskodenie motora a vazne zranenia; a/alebo tazko poskodit ¢asti pohonu.

POZNAMKA:

V niektorych pripadoch nebude mat dizka originalnej skrutky spravnu hibku naskrutkovania, ak sa pouzije
skrutka v spojeni s dodanym napina¢om remernia.

Najcastejsie byva dizka originalnej skrutky 80 mm. Pouzite novt skrutku s rozmermi originalnej skrutky.
Pri urcitych typoch (Cummins 3,91, 5,91 a 8,3l) sa pouzije 70 mm skrutka. V takom pripade 70 mm skrutku
nahradte dodanou 75 mm skrutkou.

Vo véetkych ostatnych pripadoch, ked je dizka originalnej skrutky 75 mm alebo viac, pouzite novt skrutku
s rozmermi originalnej skrutky.

POZNAMKA:

Dodany napinac remena je skonstruovany tak, aby sa ohladne svojej funkcieschopnosti vyrovnal
originalnemu napinacu remefia alebo ho preddil. Ak by novy napina¢ remefia nebol spravne vhodny alebo
by jeho funkcia nebola uspokojiva, znovu skontrolujte €islo dielca, doporuc¢eného pre vase vozidlo.

Montaz

= Vypnite motor a a odsvorkujte kabel zo zaporného pélu batérie. Tym pocas montaze nebude mdct spolu
bezat lopatka ventilatora.

» Napinacie zariadenia maju Stvorcovy otvor, aby sa pri montazi dalo otacat napinacie rameno. Doporucuje sa
pouzit’
1/2"-8tvorhranny imbusovy klug.

= Pri odobrati starého napina¢a remefia porovnajte originalny napina¢ remefia s novym napinadom remena.

= NajcastejSie sa dodava nova skrutka spolu s novym napina¢om remefa. Tuto skrutku pouZzite namiesto ori-
ginalnej skrutky (pozri Upozornenie).

= Vycistite plochu pre upevnenie a otvory pre skrutky upina¢a remefa a skontrolujte ich na koréziu. Odstrante
cudzie telieska medzi napinacom remeria a plochou pre upevnenie, lebo by mohli spdsobit chybné nastavenie
kotucCov remena.

= Montaz nového napina¢a remena a presné nastavenie upevriovacich skrutiek. Predna strana plochy pre upe-

vnenie napina€a remena musi byt licujuco zakon&ena s plochou ulozZenia.

Dotiahnutie upevriovacich skrutiek a montaz rebrovaného klinového remera podfa udajov vyrobcu vozidla.

Otocte napinac remena do polohy pre osadenie, netladte ho za koncové dorazy.

Ulozte remeri okolo kladky napinaCa remefa a pomaly nata¢ajte napina€ do pracovnej polohy.

Skontrolujte vedenia remena na pevné uloZenie a spravne nastavenie vo vodiacej drazke kotucov remena. Ak

remef zo svojej polohy vyskoci von, musi sa proces napinania zopakovat'.

Kontrola

= NaStartovanie vozidla. Remen musi byt na vietkych svojich kotu€och pevne napnuty, aj na zadnej strane
splasknutého kotu¢a remena.

= Ak sa remen posunie na niektoru stranu kotu¢a remena, skontrolujte napina€ remena a kotu¢e remena na
chybné nastavenia.
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intinzator de curea Art.Nr. 27369 01
A PERICOL

C Arcul inclus a fost pretensionat in timpul montajului cu o forta de tractiune mare. Dezasamblarea

intinzatorului de curea poate avea drept consecinta vatamari serioase.

Dezasamblarea intinzatorului de curea nu este permisa.

Cat timp cureaua este inca tensionata, este interzisa atat sectionarea acesteia, céat si desprinderea ei
de pe fulia de actionare. Acest lucru poate provoca deteriorari la motor si poate avea drept con-
secinta vatamari serioase si/sau poate deteriora grav piese ale sistemului de actionare.

INDICATIE:

in unele cazuri lungimea surubului original nu va avea adancimea de insurubare corecté daca surubul se
utilizeaza in combinatie cu intinzatorul de curea livrat.

n majoritatea cazurilor, lungimea surubului original este de 80 mm. Utilizati suruburi noi cu dimensiunile
surubului original.

La anumite modele (Cummins 3,91, 5,91 si 8,3) se utilizeaza un surub de 70 mm. in acest caz inlocuiti
surubul de 70 mm cu surubul de 75 mm din pachetul de livrare.

In toate celelalte cazuri, daca lungimea surubului original este 75 mm sau mai mare, utilizati suruburi noi
cu dimensiunile surubului original.

INDICATIE:

Intinz&torul de curea livrat este construit astfel incat calitatile sale functionale sé fie egale sau mai bune
decat cele ale intinzatorului de curea original. Daca noul intinzator de curea nu se potriveste sau nu
functioneaza satisfacator, verificati inca o data numarul piesei recomandat pentru autovehiculul dumneav-
oastra.

Montarea

= Opriti motorul si debransgati cablul de la borna negativa a bateriei. Astfel, paleta ventilatorului nu poate fi an-
trenata in miscare pe parcursul montarii.

= Dispozitivele de tensionare sunt prevazute cu o deschidere patrata, pentru a putea roti bratul de tensionare la
montare. Se recomanda o cheie Inbus patrata de 5"

= Lainlaturarea vechiului intinzator de curea, comparati intinzatorul de curea original cu Tntinzatorul de schimb.

= Tn majoritatea cazurilor se livreaza un surub nou impreuna cu intinz&torul de curea nou de schimb. V& rugdm
sa utilizati acest surub in locul surubului original (a se vedea indicatia).

= Curatati suprafata de fixare si orificiile de preluare a surubului pentru Tntinzatorul de curea si verificati daca
exista coroziune. Tnlétura’;i corpurile straine dintre intinzatorul de curea gi suprafata de fixare, deoarece acestea
pot cauza alinierea gresita a fuliilor.

= Montarea intinzatorului de curea de schimb si alinierea precisa a suruburilor de fixare. Partea frontala a supra-
fetei de fixare a intinzatorului de curea trebuie sa se inchida coplanar cu suprafata de asezare.

= Strangerea suruburilor de fixare si montarea curelei Poli-V dupa indicatiile producatorului autovehiculului.

= Rotiti ntinzatorul de curea in pozitia de montare, nu presati pana dincolo de limitatoarele de capat.

= Asezati cureaua n jurul rolei intinzatorului de curea si rotiti intinzatorul lent in pozitia de lucru.

= Verificati stabilitatea ghidajelor curelei si alinierea corecté a acestora in canelura de ghidare a fuliilor. in cazul
in care cureaua a sarit din pozitia sa, procesul de tensionare trebuie repetat.

Verificarea

= Pornirea autovehiculului. Cureaua trebuie sa fie tensionata rigid pe toate fuliile, inclusiv pe partea posterioara a
fuliei aplatizate.

= In cazul in care cureaua se deplaseazé spre o parte a fuliei, verificati daca exista erori de aliniere la intinzatorul
de curea si la fulii.
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YcTpoucTBO 3a onbBaHe Ha peMbK Art.Nr. 27369 01
AOMNACHOCT!

Hanu4yHaTa npyxmHa e npeaBapuUTENIHO OMbHAaTa Mo BpEME Ha MOHTaXka npw rofsiMo HanpeXxeHne Ha
onbH. PasrnobsiBaHeTO Ha YCTPOMCTBOTO 3a ONMbBAHE HA PEMbK MOXE Aa AOBEAE A0 CEPUO3HM
HapaHsABaHUS.

YCTpPOMCTBOTO 3a OMbBaHE Ha PEMbK He TpsibBa Aa ce pasrnobsiea.

OnbHaATMAT peMbK He TpsibBa Aa ce npepsi3aBa U He TpsAbBa [a ce u3Baxaa OT 3a[ABMKBaLLUTE
wanbu. ToBa Moxe Aa Nnpeav3Buka NoBpeda Ha MoTopa M fa AOoBeae 00 CEPUO3HN HapaHsBaHMWS
W/UnNn 4o TEXKM NOBPEAN Ha YacTu Ha 3aJBMKBAHETO.

YKA3AHME:

B HAkoM cnyvyau ObImKMHaTa Ha OpUrMHaNHUA BUHT HE OTrOBaps Ha nNpaBuiHaTta AbMKMHA Ha 3aBMHTBAHE,
aKo BMHTBLT Ce U3MOor3Ba 3aeHO C JOCTaBEHOTO YCTPOMCTBO 3a ONMbBaHE Ha PEMbBK.

Han-yecto gbmkmHata Ha opurinHanHus BUHT € 80 mm. 3non3Barte HOBM BMHTOBE C pa3MepuTe Ha
OpPUTMHAINHUSA BUHT.

Mpu onpegenexnn mogenu (Cummins 3,91, 5,91 1 8,3l) ce nanonasea BuHT 70 mm. B T03n cny4an 3ameHeTe
BUHTa C AbMknHa oT 70 mm ¢ AoCTaBEeHUsI BUHT OT 75 mm.

BbB BCMYKM Apyry criydan, Npy AbIDKMHA HA OPUTMHaNHKSA BUHT 75 mm unu noesedye, U3nosn3sante HOBU
BUHTOBE C pa3MepuTe Ha OPUrMHANHUA BUHT.

YKA3AHME:

[ocTaBeHOTO YCTPOMCTBO 3a OMbBaHe Ha PEMbK € KOHCTPYMPaHO Taka, Ye Aa npunuya no gyHKUus Ha
Unu ga e no-gobpo OT OPUIMHANHOTO YCTPOMCTBO 3a OMbBaHE HA peMbK. AKO HOBOTO YCTPOWCTBO 3a
OMbBaHE Ha PeMbK He MacBa Aodbpe nnu He pyHKUMOHMPa 3a40BONMTENHO, NMPOBEPETE OLLE BEOHDBX
HOMepa Ha geTanna, npenopbyaH 3a Balleto npeBo3HO cpeacTBo.

MoHTax

*  W3knioyeTe MoTOpa M oTKadeTe kabena Ha oTpuLaTenHus Nosc Ha akymynatopa. Taka ce npefoTBpaTaBar
OBWXEHMSA Ha KPUIOTO Ha BEHTUNATopa no BpeMe Ha MOHTaxa.

» HarveratenHute MexaHVW3Mu UMaT KBaapaTeH OTBOP, 3a Aa MOXe 3aTeraTternilHoto paMo Ja ce BbPTu MO BpeMe Ha
MOHTax. [penopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha ¥2"-4eTUPUrpaHeH KoY 3a BUHTOBE.

» [lpw cBansiHe Ha CTapOTO YCTPOWCTBO 3a OMbBaHe Ha PeMbK CpaBHETE OPUrMHANHOTO YCTPOMCTBO 3a OMbBaHe Ha
peMbK € TOBa, C KOeTo Lie 6bae 3amMeHeHo.

* Haw-yecTo c HOBOTO YCTPOWCTBO 32 OMbBaHE Ha PEMbK Ce AOCTaBs U HOB BMHT. 13nonseanTe T03u BUHT BMECTO
OPWUrMHANHUSA BUHT (BUX YKa3aHUETO).

* [louncteTe u NpoBepeTe 3a KOPO3MUS 3aKpenBaLlaTa NOBbPXHOCT U OTBOPUTE 3a 3axBalllaHe Ha BUHTa 3a
YCTPOMCTBOTO 3a ONbBaHe Ha pembk. OTCTpaHeTe YyXKau Tena Mexay YCTPOMCTBOTO 3a ONbBaHE Ha PEMBK U
3aKpenBallaTa NoBbPXHOCT, Tbii KaTo Te MoraT Aa AoBefaT 40 HEMpaBUIHO NOMOXEHUE HA PEMbYHUTE LLANnbK.

*  MoHTaX Ha CMEHHOTO YCTPOWCTBO 32 OMbBAaHE Ha PEMBK U MPaBUITHO NOCTaBsiHE HA 3akpensaLiuTe wanbu.
MpenHaTa cTpaHa Ha 3akpenBallaTta NOBBbPXHOCT Ha YCTPOMCTBOTO 3a ONMbBaHe Ha peMbk Tpsi6Ba 3a 3aBbpLUBA
HapaBHO C MOBBLPXHOCTTA Ha NOCTaBSIHE.

» 3aBuHTBaHe Ha 3aKkpenBaluMTe LWanbu n MoHTaX Ha opebpeH KNMHOBUAEH PEMBK CbIMAcHO AaHHUTE Ha
npou3BoanNTENS Ha NPEBO3HOTO CPEACTBO.

= 3aBbpTeTe YCTPOMCTBOTO 3a ONMbBaHE Ha PEMBbK B MOHTaXHa NoO3uLMS, HE HAaTUCKaWTE NoBeYe OT KpawmHUst yrnop.

» [locTaBeTe peMbka BbpXy porikara Ha YCTPOMCTBOTO 3a ONbBaHe Ha PeMbK M 3aBbpTeTe HaBHO YCTPONCTBOTO B
paboTHa no3unumsi.

» [lpoBepeTe BoAauMTe Ha peMbka 3a 34paBo 3akpenBaHe U NPaBUiHO NOCTaBAHE BbB BOAELLUMS KaHan Ha
peEMBbYHUTE Lakbun. AKO PEMBKBT € U3NA3bI OT CBOETO MNOMNoXeHne, NPOoLEeCHT Ha ONbBaHe TpsibBa Aa ce NOBTOPMU.

lNMpoBepka

= CrapTupaiiTe NpeBO3HOTO CPEACTBO. PeMbKbT TpsibBa Aa € CUHO ONbHAT MO BCUYKM PEMBYHU LWIaoK, a CbLLo U
BbpXy obpaTHaTa CTpaHa Ha nnockaTa peMbyHa Lianba.

=  AKO peMbKbT Ce N3MecTBa Ha efjHa CTpaHa Ha pemMbyHaTa Lwaiba, npoBepeTe YCTPOUCTBOTO 3a ONMbBaHEe Ha PEMbK
N peMbYHUTE LWanbu 3a rpellHo NocTaBsiHe.
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Szijfeszitd Art.Nr. 27369 01

A VESZELY!
A beépitett rugd az dsszeszerelés soran magas hiuzényomassal lett el6feszitve. A szijfeszit®
A szétszerelése komoly sériiléseket okozhat.
A szijfeszitét nem szabad szétszerelni.
A feszes a szijat nem szabad sem elvagni, sem a hajtétarcsarol leemelni. Ez a motor me-
ghibasodasahoz vezethet, és sulyos sériiléseket okozhat; és/vagy sulyosan karosithatja a hajtas
alkatrészeit.

MEGJEGYZES:

Bizonyos esetekben az eredeti csavar hossza nem egyezik meg a helyes csavarozasi mélységgel, ha a
csavart a mellékelt szijfeszitéhtz hasznalja.

Az eredeti csavar hossza a legtdbb esetben 80 mm. Uj csavart kell hasznalni az eredetivel megegyez6
méretben.

Meghatérozott modelleknél (Cummins 3,91, 5,91 és 8,3l) 70 mm-es csavar hasznalatos. Ebben az esetben
cserélje ki a 70 mm-es csavart a mellékelt 75 mm-es csavarra.

Minden egyéb esetben, ahol az eredeti csavar hossza 75 mm vagy tdbb, Uj csavart kell hasznalni az ere-
detivel megegyez6 méretben.

MEGJEGYZES:

A mellékelt szijfeszitdé gy van kialakitva, hogy teljesitménye megegyezzen vagy jobb legyen az eredeti
szijfeszitd teljesitményénél. Ha az uj szijfeszit6 nem illeszkedik rendesen, vagy nem miikoédik megfeleléen,
akkor ellendrizze még egyszer a jarmiihéz ajanlott alkatrészszamot.

Beszerelés

= Allitsa le a motort, és csatolja le a kabelt az akkumulator negativ pélusardl. igy nem péroég a ventilator beszere-
lés kbézben.

= Afeszitéberendezéseken négyszogleti nyilas talalhatd, hogy beépitésnél forgathatd legyen a feszitékar. Ajan-
lott a ¥2"-0s négylapu imbuszkulcs hasznalata.

= A régi szijfeszitd eltavolitdsakor hasonlitsa ssze az eredeti szijfeszitét a csereszijfeszitével.

= Alegtdbb esetben a csereszijfeszitéhdz mellékelve van egy Uj csavar is. Ezt a csavart hasznalja az eredeti
csavar helyett (lasd Informacio).

= Tisztitsa meg, és ellendrizze, hogy nem korrodalddott-e a régzitési felllet és a szijfeszité csavarfuratai.
Tavolitsa el az idegentesteket a szijfeszit6 és a rogzitési felllet kdzil, mivel ezek hibas szijtarcsaallashoz ve-
zethetnek.

= Epitse be a csereszijfeszitét, és illessze pontosan a helyiikre a rogzitécsavarokat. A szijfeszité rogzitési hely

elllsé oldalanak pontosan kell illeszkednie a felfekvési felliletre.

Huzza meg a rogzitécsavarokat, és szerelje be a jarm{igyarté adatai szerinti bordas ékszijat.

Forditsa a szijfeszitét beszerelési pozicidéba, de ne nyomja a végutkéz6kon tulra.

Helyezze a szijat a szijfeszit6 gorg6je koré, és forditsa a feszitét lassan munkahelyzetbe.

Ellenérizze, hogy a szijvezetések szilardan a helylikén vannak-e és helyesen éallnak-e a szijtarcsa vezetéhorn-

yaiban. Ha a szij kiugrott a helyérél, akkor meg kell ismételni a feszitést.

Ellen6rzés
» Inditsa el a jarmiivet. A szijnak minden szijtarcsan feszesnek kell lennie, a lapos szijtarcsa hatoldalan is.
» Ha a szij eltolédik az egyik oldal felé, akkor ellendrizze a szijtarcsak és a szijfeszitd allasat.
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Napenjalnik jermena Art.Nr. 27369 01
ANEVARNOST

C Vsebovana vzmet je bila med montaZo prednapeta pod visoko natezno napetostjo. Poskusi razdiran-

ja napenjalnika jermena lahko povzrocijo resne poSkodbe.

Napenjalnika jermena ni dovoljeno razdirati.

Dokler je jermen Se napet, ga ni dovoljeno niti prerezati, niti sneti s pogonskih kolutov. To lahko pov-
zroCi Skodo na motorju ter resne poskodbe oseb; in/ali tezke poSkodbe delov pogona.

NAPOTEK:

V nekaterih primerih dolZina originalnega vijaka ne ustrezala globini privijanja, ¢e se vijak uporablja z do-
bavljenim napenjalnikom jermena.

V vecini primerov znaSa dolZina originalnega vijaka 80 mm. Uporabite nove vijake z dimenzijami original-
nega vijaka.

Pri dolocenih modelih (Cummins 3,9I, 5,91 in 8,3l) se uporablja 70 mm vijak. V tem primeru 70 mm vijak
zamenijajte z dobavljenim 75 mm vijakom.

V vseh drugih primerih, ko dolzina originalnega vijaka znasa 75 mm ali ve¢, uporabite nove vijake z dimen-
zijami originalnega vijaka.

NAPOTEK:

Dobavljeni napenjalnik jermena je konstruiran tako, da je v smislu delovanja enakovreden originalnem
napenjalniku jermena, ali ga celo presega. Ce se novi napenjalnik jermena ne prilega v celoti, ali ne deluje
zadovoljivo, potem prosimo Se enkrat preverite Stevilko dela, ki je priporo¢ena za vaSe vozilo.

Vgradnja

= Izklopite motor in z negativhega pola akumulatorja snemite kabel. Tako se vetrica ventilatorja med vgradnjo ne
more so¢asno vrteti.

= Napenjalne naprave so opremljene s kvadratno odprtino, ki pri vgradnji omogoc&a vrtenje napenjalne rocice.
PriporoCa se uporaba 2" Cetverorobnega imbusnega kljuca.

= Pri odstranjevanju starega napenjalnika jermena primerjajte originalni napenjalnik jermena z nadomestnim.

=V vedini primerov se skupaj z nadomestnim napenjalnikom jermena dobavi tudi nov vijak. Ta vijak prosimo
uporabite namesto originalnega vijaka (glejte navodila).

=  Pritrdilno povrsino in odprtine z navoji za vijake napenjalnika jermena odistite in preglejte za sledovi korozije.
Odstranite tujke med napenjalnikom jermena in pritrdilno povrsino, saj lahko tujki povzrodijo neustrezno nara-
vhanost jermenic.

= Vgradite nadomestni napenjalnik jermena in natan¢no naravnajte pritrdilne vijake. Prednja stran pritrdilne

povrsine napenjalnika jermena se mora poravnano pokriti z nalezno povrsino.

Privijte pritrdilne vijake in vgradite rebrasti klinasti jermen po navedbah proizvajalca vozila.

Zavrtite napenjalnik jermena v poloZaj za vgradnjo, ne pritiskajte preko konénih prislonov.

PoloZite jermen okrog valja napenjalnika jermena in napenjalnik po¢asi zavrtite v delovni poloZaj.

Preverite oprijeme vodil jermena in ustrezno naravnanost v vodilnem utoru jermenic. Ce jermen izskogi iz

svojega polozaja, je potrebno postopek napenjanja ponoviti.

Preverjanje

= ZaZenite vozilo. Jermen mora biti na vseh jermenicah trdno napet, tudi na zadnji strani splo$€ene jermenice.

= Ce se jermen pomakne na eno stran jermenice, preverite napenjalnik jermena in jermenice za morebitnimi
napakami pri naravnavanju.
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Siksnas spriegotajs Art.Nr. 27369 01

A BISTAMI
2 EsoSa atspere montazas laika tika nospriegota, izmantojot augstu stiepes spriegumu. Siksnas

spriegotaja izjaukSana varétu radit nopietnus savainojumus.

Siksnas spriegotaju nedrikst izjaukt.

Kameér siksna vél ir nospriegota, to nedrikst nedz pargriezt, nedz nonemt no dzenoSajiem skriemeli-
em, izmantojot sviru. Sada darbiba var radit dzin&ja bojajumus un nopietnus savainojumus, un/vai
nopietni sabojat piedzinas dajas.

NORADE:

Atseviskos gadijumos originalas skriives garums neatbildis pareizajam ieskrivé$anas dzilumam, kad
skravi izmanto kopa ar piegadato siksnas spriegotaju.

Parasti originalas skriives garums ir 80 mm. Izmantojiet jaunas skraves, kuru izméri atbilst originalajai
skravei.

Daziem modeliem (Cummins 3,9, 5,91 un 8,3I) izmanto 70 mm garu skrivi. Saja gadijuma 70 mm garo
skravi aizvietojiet ar klat pievienoto 75 mm garo skrivi.

Visos paréjos gadijumos, ja originalas skrives garums ir 75 mm vai lielaks, izmantojiet jaunas skrives,
kuru izméri atbilst originalajai skravei.

NORADE:

Piegadatais siksnas spriegotajs ir konstruéts ta, ka péc darbspéjas tas l1dzinas originalajam siksnas
spriegotajam vai ir labaks par to. Ja jaunais siksnas spriegotajs pareizi neiederas vai apmierinoSi nedar-
bojas, tad vélreiz parbaudiet jusu transportlidzeklim ieteicamas detalas numuru.

Montaza

= |zslédziet dzingju un atvienojiet vadu no akumulatora minusa pola. Tadé&jadi ventilatora lapstina nevarés rotét
[[dzi montazas laika.

= Nospriegojuma mehanismi ir aprikoti ar kvadratisku atveri, lai montazas laika varétu pagriezt spriegotajstieni. Ir
ieteicams izmantot 2" Cetrstira atslégu.

= Nonemot iepriek§€jo siksnas spriegotaju, salidziniet originalo siksnas spriegotaju ar mainas siksnas
spriegotaju.

= Parasti kopa ar jauno mainas siksnas spriegotaju tiek piegadata jauna skrive. Lidzam So skriivi izmantot
originalas skrives vieta (skat. noradi).

= Notiriet siksnas spriegotaja stiprinasanas virsmu un skrdvju stiprindSanas caurumus, un parbaudiet, vai nav
radusies korozija. Novaciet sveSkermenus starp siksnas spriegotaju un stiprinaSanas virsmu, jo tie var izraistt
siksnas skriemel|u nepareizu ieregulésanos.

= Uzstadiet mainas siksnas spriegotaju un precizi ieregul€jiet stiprinaSanas skraves. Siksnas spriegotaja

stiprinaSanas virsmas priekSpusei ciedi janosedz pieklausanas virsma.

Pievelciet stiprinaSanas skrives un uzstadiet riboto kilsiksnu saskana ar transportlidzekla razotaja noradém.

Siksnas spriegotaju pagrieziet montazas pozicija, neizspiezot pari gala atbalstiem.

Siksnu aplieciet ap siksnas spriegotaja skriemeli un [Enam grieziet spriegotaju darba pozicija.

Parbaudiet siksnas vadiklu nostiprinajumu un pareizo iereguléjumu siksnas skriemela vadgropé. Ja siksna ir

izlekusi no savas pozicijas, tad spriegoSanas process ir jaatkarto.

Parbaude

= ledarbiniet transportiidzekli. Siksnai jabut stingri nostieptai uz visiem siksnas skriemeliem, arT uz noplacinata
siksnas skriemela mugurpuses.

= Ja siksna novirzas uz siksnas skriemela vienu pusi, parbaudiet, vai siksnas spriegotajam un siksnas skrie-
meliem nav iereguléSanas klimju.
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Rihmapinguti Art.Nr. 27369 01

AOHT
C Vedru eelpingutati paigalduse kaigus suure tdmbepingega. Rihmapinguti lahtivétmine voib

pohjustada tosiseid vigastusi.

Rihmapingutit ei tohi koost lahti vétta.

Pingul rihma ei tohi labi Idigata ega hoorattalt eemaldada. See vdib kahjustada mootorit ning
pohjustada tdsiseid vigastusi; ja/vdi ajami detaile raskesti kahjustada.

MARKUS:

Méningatel juhtudel, kui kruvi kasutatakse koos tarnitud rihmapingutiga, ei ole originaalkruvi piisava sisse-
keeratava sligavusega.

Enamikel juhtudel on originaalkruvi pikkus 80 mm. Kasutage uusi originaalkruvi méétmetega kruvisid.
Teatud mudelite puhul (Cummins 3,91, 5,9l ja 8,3l) kasutatakse 70 mm kruvi. Sellisel juhul asendage

70 mm kruvi tarnitud 75 mm kruviga.

Koikidel teistel juhtudel, kui originaalkruvi on 75 mm v&i pikem, kasutage uusi originaalkruvi méétmetega
kruvisid.

MARKUS:

Tarnitud rihmapinguti on konstrueeritud nii, et see sarnaneb funktsionaalsuselt rihmapinguti originaalile voi
Uletab seda. Kui rihmapinguti ei asetse digesti voi ei funkisioneeri rahuldavalt, siis kontrollige veelkord Teie
sdiduki puhul soovitatud varuosade numbreid.

Paigaldus

= Seisake mootor ja Uhendage aku miinuspooluse juhe lahti. Siis ei liigu ventilaatori tiivik paigalduse ajal kaasa.

» Pingutid on pingutushoova poéramiseks paigaldamise ajal varustatud neljakandilise avaga. Soovitame ka-
sutada
Y5"-nelikantvatit.

= Rihmapinguti eemaldamisel vorrelge rihmapinguti originaali ihmapingutiga, millega Te selle asendate.

= Enamikel juhtudel tarnitakse koos uue rihmapingutiga ka uus kruvi. Kasutage selle kruvi asemel originaalkruvi
(vt markus).

» Puhastage rihmapinguti kinnituspind ja kruviavad ning kontrollige seda korrosiooni osas. Eemaldage rihmapin-
guti ja kinnituspinna vahelt voorkehad, kuna need vodivad takistada rihmaketaste diget joondamist.

= Paigaldage uus rihmapinguti ja asetage kinnituskruvid tapselt paigale. Rihmapinguti kinnituspinna esikiilg peab

olema paigalduspinnaga thel tasapinnal.

Pingutage kinnituskruvisid ja paigaldage kiilrihm vastavalt autotootja andmetele.

Pddrake rihmapinguti paigaldusasendisse, arge suruge I6ppasendist kaugemale.

Asetage rihm rihmapinguti rullile ja nihutage pinguti aeglaselt tddasendisse.

Kontrollige rihma korrektset asendit ja paiknemist hooratta juhtsoones. Kui rihm on asendist vélja tulnud, siis

pingutage rihma uuesti.

Kontrollimine
= Kaivitage sdiduk. Rihm peab kdikidel rihmaketastel olema pingul, ka rihmaketta tagakdljel.
= Kui rihm nihkub rihmaketta Ghele kuljele, siis kontrollige kas rihmapinguti ja rihmakettad asetsevad digesti.

DE | Technische Serviceinformationen finden Sie hier:
EN | You will find Technical Service Information here:
FR | Vous trouverez les informations de service techniques ici:
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www.zf.com/serviceinformation
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